
158158

従来工法（ 場外処分）

産業廃棄物
処分場または
固定式中間
処理施設へ

場外

長距離運搬
(渋滞やCO2排出等)

場内

ダンプト ラッ ク
又は汚泥運搬車両 基礎杭等

発生汚泥

改良･積込機械

汚泥

処分

産業廃棄物である汚泥を運搬車両へ積込める性状に

現場内で固化した後、場外搬出し最終廃棄処分

レスト ム工法とは・・・

●主に低含水比汚泥の改良工法… 概ね含水比80％以下
施工手順イメージ図

●主に高含水比汚泥の改良工法… 概ね含水比80％以上

レストム工法（ 現場内中間処理）

自走式改良機械処理… 場内改良処理・再利用

鋼製水槽+ミキシングバケット 付BH処理… 場内改良処理・再利用

産業廃棄物（ 汚泥）を、場内に設置した鋼製改良槽、または自走式改良機において中間処理＋養生

後、コーン指数測定試験及び土壌環境基準分析（ 溶出･含有試験）を実施

▲

場内再利用

産業廃棄物(汚泥)を、場内に設置した自走式改良機、または鋼製改良槽において中間処理＋養生

後、コーン指数測定試験及び土壌環境基準分析（ 溶出･含有試験）を実施

▲

場内再利用

投入･攪拌

投入機械
汚泥処理土

汚泥処理土

処理土集積 投入･攪拌
改良資材

DF剤2B号

汚泥投入

自走式改良機による改良

①セメント 改良費または特殊運搬車両費
②長距離運搬費（ 産業廃棄物処理場迄）
③産業廃棄物処理費＋産廃税

総処理費用合計

従来工法

①現場内汚泥改良処理費
②場内小運搬費
③盛土・整形費

総処理費用合計

レストム工法

コスト削減
（ 30％以上）

コ ス ト 比 較 内 訳 概 要

◆経済性比較◆

鋼製改良水槽による改良
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杭打工事や浚渫工事をはじめあらゆる建設現

場から発生する汚泥や泥土を、産業廃棄物とし

て処理施設に搬出し処分するのではなく 、現場

で適正に処理して安定した土に再生し、埋戻し

や盛土材として再資源化する 環境にやさしく

、コスト 縮減につながる工法です。　

水和反応初期 水和反応進行期

建設汚泥を造粒固化処理により「 団粒化」する改良資材

はフライアッシュ（ 石炭焼却灰）を主原料とし、水和反応

により、エト リンガイト（ 針状結晶）を形成します。それ

が他の媒体とともに団粒化を促進するものです。

本剤にはカルシウム他無機金属類で構成される不溶化

剤が配合されております。

DF材は土壌環境基準をクリアした安全な材料です。

◆改良材（ DF材◆）

そ
の
他

レストム工法（・ 設・ ・ ・ ・ ・龴 工法）


